Pouzitie a navod na montaz ,,S*
modulov pre triedu MAX.

Interné¢ S moduly pre upravne Triedy MAX zvySuju U¢innost’ Upravy aj pri problémovych
ocelovych potrubiach. Moduly nieje mozné samostatne dodavat, alebo ich instalovat’ do
pristrojov, ktoré niesu nato prispdsobené eSte pri vyrobe. ZvySena ucinnost spociva
V pouziti synchronizovaného elektrostatického pola spolu s elektromagnetickym. Ako
vykonna Cast’ st pouzité dve cievky s izolovaného vodica, (ktory je stéastou pristroja)
inStalované na potrubi po oboch stranach uzavretej- elektromagnetickej cievky. Konce
elektrostatickych cievok si nezapojené a tvoria okruh ,naprazdno®. Pravidla montdZe na
potrubie su zhodné, ako u samotnej elektromagnetickej cievky stym, ze diStan¢na
vzdialenost’ medzi kolenami a cievkou (3x priemer) je uvaZzovana od koncov vonkajSich
elektrostatickych cievok. Kazdy ,,S* modul je vybaveny cervenou blikajicou kontrolkou
osadenou na prednom paneli pristroja. Vyrobca zabezpecuje synchronizaciu ,,S* modulu
s funk¢nou elektronikou, pricom kazdy ,,S“ modul je Specificky pre dany typ pristroja.

Na obrazku je zndzorneny sposob montaze cievok na potrubi. Vyvody ,,M*“ magnetickej
cievky (v strede) pripojime na magneticky vystup pristroja, po obidvoch stranach navinieme
dve statické cievky, ktorych nezapojené konce nechame mierne

presahovat’ cez upeviiovacie pasky. Oba vnutorné konce statickych cievok ,,S1 a S2¢
pripojime na staticky vystup pristroja. Orientdcia zavitov u statickych cievok musi byt
odli$na. Vzdialenosti medzi cievkami st cca 1x priemer potrubia. Vzdialenosti cievok od
kolien, armatir a inych ¢asti musi byt’ minimalne 3x priemer potrubia.
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Obr. Montaz cievok na potrubi.
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